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Vantaggi della Fresa a Filettare
Elica Sinistra Taglio Destro

l'applicazione di questa Geometria di Utensile
nelle Fresa a Filettare indirizza le Forze di Taglio
verso il pezzo in Lavorazione, con i Seguenti Vantaggi:
Elimina il Problema del Filetto Conico
Assenza di bava a fine Filetto

Maggiore Stabilita’ dell’Utensile

Eliminazione delle Vibrazioni,
anche nei Piccoli Spessori

Forze di Taglio molto Inferiori
Riduzione del Calore
Elevata Precisione nella Lavorazione
Aumento della Vita Utensile

Cicli di Lavorazione piu’ veloci
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Velocita di taglio e avanzamenti
Cutting speed and feed advance

Non rivestita - Uncoated Rivestital X-TOP - Coated X-TOP
Materiale ' Gruppo materiale Ve Fz Ve Fz

1.1 Accisio Dolce Magnetico - Magnetic Saft lron 40-80 0,04 0,10 70-140 0,04 0,10
1.2 Acciaio da Costruzione - Structural Case Hardened Steel 40-80 0,04 0,10 70-140 0,04 0,10
1.3 Accigio al Carbonio - Carbon Steel 30-60 0,03 0,08 50-100 0,03 0,08
1.4 Acciaio Legato - Alloy Steel 30-60 0,03 0,08 40-80 0,03 0,08
- 1.5 Acclaio Legato Temprato - Alloy Heat Treated Steel 20-40 0,02 0,08 40-80 0,02 0,08
1.6 Acciaio Legato Temprato - Alloy Heat Treated Steel 20-40 0,02 0,05 40-80 0,02 0,05
1.7 Acclaio Legato 45 HRC - Hardened Steel to 45 HRC 20-40 0,02 0,05 40-80 0,02 0,05
1.8 Acciaio Legate 58 HRG - Hardened Stesl to 58 HRC 20-40 0,02 0,05 40-80 0,02 0,05
2.1 Acciaio Inossidabile - Stainless stesl 20-40 0,02 0,05 40-60 0,02 0,05
o 2,2 Austenico - Austenic 20-30 0,02 0,05 30-40 0,02 0,05
2.3 Ferrico + Austenica - Ferritic Austenic 20-30 0,02 0,05 30-40 0,02 0,05
3.1 Ghisa lameliare - Grey Cast Iron 70-100 0,04 0,10 80-150 0,04 0,10
3.2 Ghisa lamellare trattata - Grey Cast bron heat treated 70-100 0,04 0,10 80-150 0,04 0,10
3.3 Ghisa sferoidale - Spher Cast ron 70-100 0,04 0,10 80-120 0,04 0,10
{1s] 1.4 Ghisa sfercidale trattata - Sphere Cast lron heat treated 60-80 0,03 0,08 70-100 0,03 0,08
3.5 Ghisa sfercidale trattata - Sphers Cast ron heat treated 60-80 0,03 0,08 70-100 0,03 0,08
3.6 Ghisa malleabile - Mallsable Iron 60-80 0,03 0,08 70-100 0,03 0,08
3,7 Ghisa Malleabile trattata - Malleable Iran trested 60-80 0,03 0,08 70-100 0,03 0,08
4,1 Titanio Man Legato - Pure Titanium 30-50 0,03 0,10 40-80 0,03 0,10
4,2 Titanio Legata - Titanium Allays 20-40 0,03 0,08 30-70 0,03 0,08
4.3 Titanio Legata - Trtanium Aloys 20-40 0,03 0,08 30-70 0,03 0,08
5.1 Nichel nan legata - Pure Nichel 30-50 0,02 0,08 40-80 0,02 0,08
5.2 Nichel legato - Nichel alloys heat resistant 20-40 0,02 0,08 30-60 0,02 0,08
5.3 Nichel legato - Nichel alloys high heat resistant 15-25 0,02 0,08 20-40 0,02 0,08
6.1 Rame non legato - Non-alioy copper 100-200 0,05 0,12 140-300 0,05 0,12
© 6,2 Ottone, Branzo - Short chip brass, bronze, red brass 100-200 0,05 012 140-300 0,05 0,12
6.3 Ottone a truciold lunga - long chip brass 100-200 0,05 0,14 140-400 0,05 0,14
6.4 Bronzo alta resistenza - Cu-Al-Fe allay {Ampco) 70-120 0,04 0,10 100-200 0,04 0,10
7.1 Allumin MG non legato - Alu MG Mon Allay 100-300 0,03 0,12 100-400 0,03 0,12
7.2 Alluminio Legato s 5% Si - Alu Cast Alloy 5i 5 5% 100-300 0,03 0,12 100-400 0,03 0,12
s 7.3 Alluminio Legato = 5% < 10 5i- Alu Cast Alloy Si = 5% <10 100-250 0,03 0,12 100-350 0,03 0,12
7.4 Alluminio Legato = 10% 5i - Alu Cast Allay 5i210% 80-200 0,03 0,10 80-250 0,03 0,10
6.1 Termopikastici - Thermoplastics 80-100 0,04 0,10 90-120 0,04 0,10
© 6,2 Plastiche termoindurent - Thermasettings plastics 80-100 0,04 0,10 90-120 0,04 0,10
6.3 Plastiche rinforzate - Fibwre reinforced plastics 40-60 0,04 0,10 60-80 0,04 0,10

VC=Velocita di taglio in mm. Fz=Avanzamento al dente in mm.
VC=Cutting speed in mm. Fz=Milin feed in mm/tooth.
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I N Frese a filettare in metallo duro integrale,
senza foro di lubrificazione, per lavorazioni generiche ove
necessita un tagliente maggiormente aggressivo.

== Solid carbide threading mill, without coolant hole,
for generic workmanship who needs more aggressive cut.

ISO

Pmm
0,40
0,40
0,45
0,45
0,50
0,50
0,50
0.70
0,75
0.80

1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.25
1.25
1.25
1.50
1.50
1.50
1.50
1.75
2.0
2.0
2.0

D2

1,5

1,8

1,6
1,75

10
12
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55
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55
55
55
75
75
75
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80
80
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75
80
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75
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L2
4,00
4,80
4,05
4,95
5,50
7,50
10,00
7,70
9,75
12,00
16,00
20,00
22,00
25,00
30,00

20,00
22,50
25,00
19,50
22,50
25,50
30,00
22,75
22,00
26,00
30,00
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Zt
11
13
10
12
10
16
21
12
14
16
17
21
23
26
31
17
19
21
14
16
18
21
14
12
14
16

TIPO SH

Elx:
20°

Non rivestita
Codice
TTSX015040021
TTSX018040021
TTSX016045021
TTSX017545021
TTSX023050021
TTSX030500021
TTSX040500021
TTSX030700021
TTSX035075021
TTSX040800021
TTSX048100021
TTSX061000021
TTSX081000021
TTSX101000021
TTSX121000021
TTSX061250021
TTSX081250021
TTSX101250021
TTSX061500021
TTSX081500021
TTSX101500021
TTSX121500021
TTSX081750021
TTSX082000021
TTSX102000021
TTSX122000021

Prezzo
€
107,00
107,00
107,00
107,00
107,00
119,00
119,00
119,00
119,00
119,00
119,00
116,00
132,00
162,00
217,00
116,00
132,00
162,00
114,00
128,00
156,00
207,00
128,00
128,00
156,00
207,00

Rivestita X-TOP
Codice
TTSX015040022
TTSX018040022
TTSX016045022
TTSX017545022
TTSX023050022
TTSX030500022
TTSX040500022
TTSX030700022
TTSX035075022
TTSX040800022
TTSX048100022
TTSX061000022
TTSX081000022
TTSX101000022
TTSX121000022
TTSX061250022
TTSX081250022
TTSX101250022
TTSX061500022
TTSX081500022
TTSX101500022
TTSX121500022
TTSX081750022
TTSX082000022
TTSX102000022
TTSX122000022

Nota: Z = numero dei taglienti - Zt = numero di creste utili per singolo tagliente

Altri diametri e misure a richiesta + Other size are available on request

Prezzo
€
117,00
117,00
117,00
117,00
117,00
131,00
131,00
131,00
131,00
131,00
131,00
128,00
148,00
181,00
240,00
130,00
147,00
182,00
125,00
142,00
173,00
230,00
142,00
142,00
173,00
230,00
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Il B Frese afilettare in metallo duro integrale, N E/A, AR ~
senza foro di lubrificazione, per lavorazioni generiche T " '_iJ *::'.% f,
ove necessita un tagliente maggiormente aggressivo. EE 20 o _J h;_—'_é =

3= Solid carbide threading mill, without coolant hole, - === Z77-9
for generic workmanship who needs
more aggressive cut.

GAS

Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

filx1” D2 D L L2 Zt Codice € Codice €
28 6 6 75 19,95 23 TTSX062855021 119,00 TTSX062855022 131,00
19 8 8 75 21,39 17 TTSX081955021 132,00 TTSX081955022 148,00

19 10 10 80 2540
19 12 12 80 2941
14 12 12 80 30,84

20 TTSX101955021 162,00 TTSX101955022 182,00
23 TISX121955021 217,00 TISX121955022 240,00
18 TISX121455021 217,00 T1SX121455022 240,00

A NN WWN

Nota: Z = numero dei taglienti - Zt = numero di creste utili per singolo tagliente

Altri diametri e misure a richiesta  Other size are available on request
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I B Frese a filettare in metallo duro integrale, - - E /A/ SR -
AN T . . . P f
senza foro di lubrificazione, per lavorazioni generiche ) RS !
ove necessita un tagliente maggiormente aggressivo. IR 20 o é-_—'_i,‘ +_§ -
24 Solid carbide threading mill, without coolant hole, S = 2754
for generic workmanship who needs
more aggressive cut.

UN

Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

filx1” D2 D L L2 Y 4 Zi Codice € Codice €
32 3,3 o) 75 7,94 3 11 TTSX033326021 119,00 TTSX033326022 131,00
32 3,8 6 75 9,58 3 13 TTSX038326021 119,00 TTSX038326022 131,00
28 4 o) 75 11,79 3 14 TTSX042860021 119,00 TTSX042860022 131,00
27 6 6 75 19,76 3 22 TTSX062760021 119,00 TTSX062760022 131,00
24 3 6 75 11,64 3 12 TTSX032460021 119,00 TTSX032460022 131,00
24 6 o) 75 20,11 3 20 TTSX062460021 119,00 TTSX062460022 131,00
20 4 6 75 11,43 3 10 TTSX042060021 119,00 TTSX042060022 131,00
20 8 8 75 21,59 3 18 TTSX082060021 132,00 TISX082060022 144.00
18 4.8 o) 75 15,52 3 12 TTSX048186021 119,00 TTSX048186022 131,00
18 10 10 80 25,4 4 19 TISX101860021 163,00 TISX101860022 182,00
18 12 12 80 29,63 4 22 TTSX121860021 217,00 TISX121860022 240,00
16 6 6 75 20,64 3 14 TTSX061660021 114,00 TTSX061660022 125,00
16 12 12 80 30,16 4 20 TTSX121660021 217,00 TTSX121660022 240,00
13 8 8 75 21,49 3 12 TTSX081360021 128,00 TISX081360022 142,00
14 8 8 75 21,77 3 13 TTSX081460021 128,00 TTSX081460022 142,00
12 10 10 80 25,4 4 13 TTSX101260021 156,00 TTSX101260022 173,00
11 10 10 80 25,4 4 12 TTSX101160021 156,00 TTSX101160022 173,00
10 12 12 80 30,48 4 13 TTSX121060021 207,00 T1SX121060022 230,00

Nota: Z = numero dei taglienti - Zt = numero di creste utili per singolo tagliente

Altri diametri e misure a richiesta  Other size are available on request
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TIPO SH

I N Frese a filettare in metallo duro integrale, - . E/A, , -
con foro di lubrificazione centrale, - - v
per lavorazioni generiche ove necessita un tagliente SRR 20 o / _“? .
maggiormente aggressivo. S et

~i= Solid carbide threading mill, with central coolant hole,
for generic workmanship who needs
more aggressive cut.

ISO

Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

Pmm D2 D L L2 Zt Codice € Codice €
0.80 4 6 75 12,00 16 TTSX040800020 123,00 TT1SX040800023 137,00
1.00 4.8 6 75 16,00 17 TTISX048100020 123,00 TTISX048100023 137,00
1.00 6 6 75 20,00 21 TTISX061000020 123,00 TTISX061000023 137,00
1.00 8 8 75 22,00 23 TTSX081000020 139,00 TTSX081000023 155,00
1.00 10 10 80 25,00 26 TTSX101000020 170,00 TTSX101000023 189,00
1.00 12 12 80 30,00 31 TISX121000020 228,00 TISX121000023 255,00

1.00 14 14 100 35,00
.00 16 16 100 38,00
.00 20 20 105 41,00

36 TTSX141000020 272,00 TISX141000023 304,00
39 TISX161000020 314,00 TISX161000023 349,00
42 TTSX201000020 391,00 TTSX201000023 437,00

.25 6 6 75 20,00 17 TTSX061250020 123,00 TISX061250023 137,00
.25 8 8 75 22,50 19 TTSX081250020 140,00 TISX081250023 155,00
.25 10 10 80 25,00 21 TISX101250020 170,00 T1SX101250023 189,00
.50 6 6 75 19,50 14 TTSX061500020 119,00 TTSX061500023 132,00
.50 8 8 75 22,50 16 TTSX081500020 135,00 TISX081500023 151,00

.50 10 10 80 25,50
.50 12 12 80 30,00
1.50 14 14 100 34,50
1.50 16 16 100 37,50
1.50 20 20 105 40,50
1.50 25 25 130 49,50
1.50 32 32 155 65,00

18 TTSX101500020 163,00 TISX101500023 181,00
21 TTSX121500020 228,00 TISX121500023 254,00
24 TTSX141500020 271,00 TTSX141500023 304,00
26 TISX161500020 314,00 TISX161500023 349,00
28 TTSX201500020 391,00 TTSX201500023 437,00
34 TISX251500020 466,00 T1SX251500023 521,00
44 TTSX321500020 655,00 TTSX321500023 728,00

S

1.75 8 8 75 2275 14 TTSX081750020 135,00 TISX081750023 151,00
2.00 8 8 75 22,00 12 TTSX082000020 135,00 TTSX082000023 151,00
2.00 10 10 80 26,00 14 TTSX102000020 163,00 T1SX102000023 181,00
2.00 12 12 85 30,00 16 TTSX122000020 217,00 T1SX122000023 240,00
2.00 14 14 100 34,00 18 TTSX142000020 263,00 T1SX142000023 291,00
2.00 16 16 100 38,00 20 TTSX162000020 301,00 TTSX162000023 336,00

2.00 20 20 105 42,00
2.00 25 25 130 50,00
2.00 32 32 155 66,00
2.50 14 14 100 35,00
2.50 16 16 100 37,50
3.00 16 16 100 39,00
3.00 20 20 105 42,00
3.00 25 25 130 51,00
3.00 32 32 155 66,00
3.50 20 20 105 42,00

22 TTSX202000020 391,00 T1SX202000023 437,00
26 TTSX252000020 466,00 T1SX252000023 521,00
34 TTSX322000020 655,00 T1SX322000023 728,00
15 TTSX142500020 263,00 TTSX142500023 291,00
16 TISX162500020 301,00 TISX162500023 336,00
14 TTSX163000020 290,00 TTSX162300023 322,00
15 TTSX203000020 376,00 T1SX203000023 418,00
18 TTSX253000020 445,00 T1SX253000023 500,00
23 TTSX323000020 630,00 T1SX323000023 700,00
13 TTSX203500020 364,00 T1SX203500023 405,00
3.50 25 25 130 49,00 15 TISX253500020 434,00 TISX253500023 481,00
4.00 25 25 130 48,00 13 TTSX254000020 424,00 T1SX254000023 472,00

Nota: Z = numero dei taglienti - Zt = numero di creste utili per singolo tagliente

OO UL LLOULOUULOOCVLUUORADNWWOOLOULUOUORANNWWONWWLWOLOORNDNWWWWN

Altri diametri e misure a richiesta  Other size are available on request
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el T 1P O SH L

I B Frese a filettare in metallo duro integrale, PN , -
con foro di lubrificazione centrale, - T * s
per lavorazioni generiche ove necessita un tagliente “‘
maggiormente aggressivo. o500

B Solid carbide threading mill, with central coolant hole,
for generic workmanship who needs
more aggressive cut.

GAS

Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

filx1”7 D2 D L L2 Y 4 Zt Codice € Codice €
28 6 o) 75 19,95 3 23 TTSX062855020 120,00 T1TSX062855023 137,00
19 8 8 75 21,39 3 17 TISX081955020 135,00 TISX081955023 155,00
19 10 10 80 25,40 4 20 TTSX101955020 164,00 TTSX101955023 189,00
19 12 12 80 29,41 4 23 TTSX121955020 221,00 T1SX121955023 255,00
19 14 14 100 33,43 5 26 TISX141955020 263,00 T1SX141955023 304,00
14 12 12 80 30,84 4 18 TTSX121455020 221,00 TISX121455023 255,00
14 14 14 100 34,47 5 20 TTSX141455020 263,00 T1SX141455023 304,00
14 16 16 100 38,09 5 22 TISX161455020 303,00 TISX161455023 349,00
14 20 20 105 41,72 5 24 TTISX201455020 380,00 TTSX201455023 437,00
14 25 25 130 50,79 6 29 TISX251455020 452,00 TISX251455023 521,00
11 20 20 105 41,56 5 19 TTSX201155020 380,00 TTSX201155023 437,00
11 25 25 130 50,80 6 23 TTSX251155020 452,00 TISX251155023 521,00
11 32 32 155 65,00 6 29 TISX321155020 633,00 TISX321155023 727,00

Nota: Z = numero dei taglienti - Zt = numero di creste utili per singolo tagliente

Altri diametri e misure a richiesta  Other size are available on request
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TIPO SH

I N Frese a filettare in metallo duro integrale, - . E/A, , -
con foro di lubrificazione centrale, T - v
per lavorazioni generiche ove necessita un tagliente I 20 ° / _“? .
maggiormente aggressivo. - —r

= Solid carbide threading mill, with central coolant hole,
for generic workmanship who needs
more aggressive cut.

Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

filx1” D2 D L L2 Zt Codice € Codice €
28 4 6 75 11,79 14 TTSX042860020 123,00 TTSX042860023 137,00
27 6 6 75 19,76 22 TISX062760020 123,00 TISX062760023 137,00
24 6 6 75 20,11 20 TTSX062460020 123,00 TTSX062460023 137,00
20 4 6 75 11,43 10 TTSX042060020 123,00 TISX042060023 137,00
20 8 8 75 21,59 18 TTSX082060020 135,00 TTSX082060023 151,00
18 4.8 6 75 15,52 12 TTSX048186020 119,00 TISX048186023 132,00

18 10 10 80 2540
18 12 12 80 29,63
16 6 6 75 20,64
16 12 12 80 30,16
16 14 14 100 33,34
13 8 8 75 21,49
14 8 8 75 21,77
14 16 16 100 38,10
12 10 10 80 25,40
12 16 16 100 38,10
12 20 20 105 40,22
12 25 25 130 50,80

19 TTSX101860020 170,00 TTSX101860023 189,00
22 TTSX121860020 228,00 TISX121860023 254,00
14 TISX061660020 119,00 TISX061660023 132,00
20 TTSX121660020 228,00 TISX121660023 255,00
22 TISX141660020 272,00 TISX141660023 303,00
12 TTSX081360020 135,00 TISX081360023 151,00
13 TTSX081460020 135,00 TTSX081460023 151,00
22 TISX161460020 314,00 TISX161460023 349,00
13 TTSX101260020 164,00 TT1SX101260023 182,00
19 TISX161260020 314,00 TISX161260023 349,00
20 TTSX201260020 391,00 TTSX201260023 437,00
25 TTSX251260020 467,00 T1SX251260023 521,00

11 10 10 80 25,40 12 TTSX101160020 164,00 TTSX101160023 182,00
10 12 12 80 30,48 13 TTSX121060020 217,00 TISX121060023 242,00
10 14 14 100 33,02 14 TTSX141060020 262,00 TTSX141060023 291,00

16 16 100 36,69
16 16 100 38,10
20 20 105 41,28

9 14 TISX169600020 301,00 TISX169600023 347,00
8

8

7 20 20 105 39,91

6

5

5

13 TTSX168600020 301,00 TTSX168600023 347,00
14 TTSX208600020 375,00 TISX208600023 418,00
12 TTSX207600020 375,00 T1SX207600023 418,00
13 TISX256600020 449,00 TISX256600023 499,00
11 TISX255600020 449,00 TISX255600023 499,00
14 TTSX325600020 655,00 TISX325600023 727,00
10 TTSX254560020 433,00 T1SX254560023 481,00
13 TTSX324560020 655,00 T1SX324560023 727,00
9 TTSX254600020 433,00 TISX254600023 482,00
11 TTSX324600020 655,00 T1SX324600023 727,00

Nota: Z = numero dei taglienti - Zt = numero di creste utili per singolo tagliente

25 25 130 50,80

25 25 130 50,80

32 32 155 66,04

4.5 25 25 130 50,80
4.5 32 32 155 67,73
4 25 25 130 50,80
4 32 32 155 63,50

OO OO0 OO O ADNOOOUEMN O WWONWDNRNWWWWWWN

o

Altri diametri e misure a richiesta  Other size are available on request
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I N Frese a filettare in metallo duro integrale,

con fori di lubrificazione laterali,
per lavorazioni generiche ove necessita un tagliente
maggiormente aggressivo.
== Solid carbide threading mill, with lateral coolant holes,
for generic workmanship who needs

more aggressive cut.

Pmm D2
1.0 6
1.0 8
1.0 10
1.0 12
1.0 14
1.0 16
1.0 20
1.25 6
1.25 8
1.25 10
1.50 6
1.50 8
1.50 10
1.50 12
1.50 14
1.50 16
1.50 20
1.50 25
1.50 32
1.75 8
2.0 8
2.0 10
2.0 12
2.0 14
2.0 16
2.0 20
2.0 25
2.0 32
2.5 14
2.5 16
3.0 16
3.0 20
3.0 25
3.0 32
3.5 20
3.5 25
4.0 25

sx._—®

L
75
75
80
80
100
100
105
75
75
80
75
75
80
80
100
100
105
130
155
75
75
80
80
100
100
105
130
155
100
100
100
105
130
155
105
130
130

L2
20,00
22,00
25,00
30,00
35,00
38,00
41,00
20,00
22,50
25,00
19,50
22,50
25,50
30,00
34,50
37,50
40,50
49,50
65,00
22,75
22,00
26,00
30,00
34,00
38,00
42,00
50,00
66,00
35,00
37,50
39,00
42,00
51,00
66,00
42,00
49,00
48,00

OO U0 LOULOUUOOOULULOUORANWWOLOOLOULLUUARNWWNWWOLOGOUNDNWWN

Zt
21
23
26
31
36
39
42
17
19
21
14
16
18
21
24
26
28
34
44
14
12
14
16
18
20
22
26
34
15
16
14
15
18
23
13
15
13

TIPO SH

Non rivestita
Codice
TTSX061000026
TTSX081000026
TTSX101000026
TTSX121000026
TTSX141000026
TTSX161000026
TTSX201000026
TTSX061250026
TTSX081250026
TTSX101250026
TTSX061500026
TTSX081500026
TTSX101500026
TTSX121500026
TTSX141500026
TTSX161500026
TTSX201500026
TTSX251500026
TTSX321500026
TTSX081750026
TTSX082000026
TTSX102000026
TTSX122000026
TTSX142000026
TTSX162000026
TTSX202000026
TTSX252000026
TTSX322000026
TTSX142500026
TTSX162500026
TTSX163000026
TTSX203000026
TTSX253000026
TTSX323000026
TTSX203500026
TTSX253500026
TTSX254000026

Prezzo
€
154,00
174,00
212,00
287,00
340,00
400,00
489,00
154,00
174,00
212,00
149,00
167,00
204,00
274,00
325,00
383,00
471,00
584,00
721,00
167,00
167,00
204,00
274,00
325,00
383,00
471,00
584,00
721,00
313,00
367,00
367,00
450,00
560,00
692,00
450,00
537,00
537,00

Rivestita X-TOP
Codice
TTSX061000027
TTSX081000027
TTSX101000027
TTSX121000027
TTSX141000027
TTSX161000027
TTSX201000027
TTSX061250027
TTSX081250027
TTISX101250027
TTSX061500027
TTSX081500027
TTSX101500027
TTSX121500027
TTSX141500027
TTSX161500027
TTSX201500027
TTSX251500027
TTSX321500027
TTSX081750027
TTSX082000027
TTSX102000027
TTSX122000027
TTSX142000027
TTSX162000027
TTSX202000027
TTSX252000027
TTSX322000027
TTSX142500027
TTSX162500027
TTSX163000027
TTSX203000027
TTSX253000027
TTSX323000027
TTSX203500027
TTSX253500027
TTSX254000027

Nota: Z = numero dei taglienti - Zt = numero di creste utili per singolo tagliente

Altri diametri e misure a richiesta

Other size are available on request

Prezzo
€
171,00
194,00
237,00
318,00
377,00
446,00
544,00
171,00
194,00
238,00
165,00
188,00
226,00
306,00
364,00
425,00
523,00
649,00
802,00
188,00
188,00
226,00
306,00
364,00
425,00
523,00
649,00
802,00
362,00
408,00
408,00
501,00
625,00
770,00
501,00
598,00
598,00

Qs>
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I N Frese a filettare in metallo duro integrale, - - E/A, , ~
con fori di lubrificazione laterali, T - *
per lavorazioni generiche ove necessita un tagliente o 20 0 =

AU A=T-6

maggiormente aggressivo.

3= Solid carbide threading mill, with lateral coolant holes,
for generic workmanship who needs
more aggressive cut.

GAS

Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

filx1” D2 D L L2 y 4 Zi Codice € Codice €
28 6 6 75 19,95 3 23 TISX062855026 154,00 T1SX062855027 171,00
19 8 8 75 21,39 3 17 TISX081955026 174,00 TISX081955027 194,00
19 10 10 80 25,40 4 20 TISX101955026 212,00 TISX101955027 234,00
19 12 12 80 29,41 4 23 TISX121955026 286,00 TISX121955027 317,00
19 14 14 100 33,43 5 26 TISX141955026 340,00 TISX141955027 377,00
14 12 12 80 30,84 4 18 TISX121455026 286,00 T1SX121455027 317,00
14 14 14 100 34,47 5 20 TISX141455026 340,00 TISX141455027 377,00
14 16 16 100 38,09 5 22 TISX161455026 400,00 TISX161455027 445,00
14 20 20 105 41,72 5 24 TISX201455026 489,00 T1SX201455027 551,00
14 25 25 130 50,79 6 29 TISX251455026 584,00 TISX251455027 649,00
11 20 20 105 41,56 5 19 TTSX201155026 489,00 TI1SX201155027 551,00
11 25 25 130 50,80 6 23 TISX251155026 584,00 TISX251155027 649,00
11 32 32 155 65,00 6 29 TTSX321155026 722,00 TISX321155027 802,00

Nota: Z = numero dei taglienti - Zt = numero di creste utili per singolo tagliente

Altri diametri e misure a richiesta  Other size are available on request
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I N Frese a filettare in metallo duro integrale,

con fori di lubrificazione laterali,
per lavorazioni generiche ove necessita un tagliente
maggiormente aggressivo.
>k= Solid carbide threading mill, with lateral coolant holes,
for generic workmanship who needs

more aggressive cut.

UN

filx1” D2
27 6
24 6
20 8
18 10
18 12
16 6
16 12
16 14
13 8
14 8
14 16
12 10
12 16
12 20
12 25
11 10
10 12
10 14
9 16
8 16
8 20
7 20
6 25
5 25
4.5 25
4 25
4 32
4.5 32
5 32

sx__®
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75
75
75
80
85
75
85
100
75
75
100
80
100
105
130
80
85
100
100
100
105
105
130
130
130
130
155
155
155

L2
19,76
20,11
21,59
25,40
29,63
20,64
30,16
33,34
21,49
21,77
38,10
25,40
38,10
40,22
50,80
25,40
30,48
33,02
36,69
38,10
41,28
39,91
50,80
50,80
50,80
50,80
63,50
67,73
66,04

o~ 00000 NN OO N O WW N W ANDNWWWN

o

Zt
22
20
18
19
22
14
20
22
12
13
22
13
19
20
25
12
13
14
14
13
14
12
13
11
10
9
11
13
14

TIPO SH

Non rivestita
Codice
TTSX062760026
TTSX062460026
TTSX082060026
TTSX101860026
TTSX121860026
TTSX061660026
TTSX121660026
TTSX141660026
TTSX081360026
TTSX081460026
TTSX161460026
TTSX101260026
TTSX161260026
TTSX201260026
TTSX251260026
TTSX101160026
TTSX121060026
TTSX141060026
TTSX169600026
TTSX168600026
TTSX208600026
TTSX207600026
TTSX256600026
TTSX255600026
TTSX254560026
TTSX254600026
TTSX324600026
TTSX324560026
TTSX325600026

Prezzo
€
154,00
154,00
174,00
212,00
287,00
149,00
287,00
340,00
167,00
167,00
400,00
204,00
400,00
471,00
584,00
204,00
273,00
326,00
383,00
383,00
450,00
450,00
560,00
560,00
537,00
537,00
721,00
721,00
693,00

Rivestita X-TOP
Codice
TTSX062760027
TTSX062460027
TTSX082060027
TTSX101860027
TTSX121860027
TTSX061660027
TTSX121660027
TTSX141660027
TTSX081360027
TTSX081460027
TTSX161460027
TTSX101260027
TTSX161260027
TTSX201260027
TTSX251260027
TTSX101160027
TTSX121060027
TTSX141060027
TTSX169600027
TTSX168600027
TTSX208600027
TTSX207600027
TTSX256600027
TTSX255600027
TTSX254560027
TTSX254600027
TTSX324600027
TTSX324560027
TTSX325600027

Nota: Z = numero dei taglienti - Zt = numero di creste utili per singolo tagliente

Altri diametri e misure a richiesta

Other size are available on request

Prezzo
€
171,00
171,00
194,00
236,00
318,00
165,00
318,00
377,00
188,00
188,00
446,00
226,00
446,00
523,00
648,00
226,00
306,00
364,00
425,00
425,00
501,00
501,00
625,00
625,00
598,00
598,00
802,00
802,00
770,00
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Velocita di taglio e avanzamenti
Cutting speed and feed advance

Non rivestita - Uncoated Rivestita X-TOP - Coated X-TOP
Materiale | Gruppo materiale Ve Fz Ve Fz

1.1 Accisio Dolce Magnetico - Magnetic Saft iron 40-80 0,04 0,10 70-140 0,04 0,10
1,2 Accisio da Costruzione - Structural Case Hardened Steel 40-80 0,04 0,10 70-140 0,04 0,10
1.3 Acciaio al Carbonig - Carbon Steel 30-60 0,03 0,08 50-100 0,03 0,08
1.4 Acciaio Legato - Alloy Steel 30-60 0,03 0,08 40-80 0,03 0,08
- 1,5 Acciaio Legato Temprato - Alloy Heat Trested Stest 20-40 0,02 0,08 40-80 0,02 0,08
1.6 Acciaio Legato Temprato - Alloy Heat Treated Steel 20-40 0,02 0,05 40-80 0,02 0,05
1.7 Actiaio Legato 45 HRC - Hardened Stee! to 45 HRC 20-40 0,02 0,05 40-80 0,02 0,05
1.8 Acciaio Legato 58 HRC - Hardened Steel to 58 HRC 20-40 0,02 0,05 40-80 0,02 0,05
2.1 Acciaio Inossidabile - Stainless stesl 20-40 0,02 0,05 40-60 0,02 0,05
o 2.2 Austenica - Austenic 20-30 0,02 0,05 30-40 0,02 0,05
2.3 Ferrico + Austenica - Ferritic Austenic 20-30 0,02 0,05 30-40 0,02 0,05
. 3.1 Ghisa lamedlare - Grey Cast Iron 70-100 0,04 0,10 80-150 0,04 0,10
3.2 Ghisa lamellare trattata - Grey Cast kron heat treated 70-100 0,04 0,10 B0-150 0,04 0,10
3.3 Ghisa sferaidale - Spher Cast ron 70-100 0,04 0,10 80-120 0,04 0,10
m 3.4 Ghisa sfercidale trattata - Sphere Cast Iron heat treated 60-80 0,03 0,08 70-100 0,03 0,08
3.5 Ghisa sfercidale trattata - Sphere Cast ron heat treated 60-80 0,03 0,08 70-100 0,03 0,08
3,6 Ghisa maleabile - Malleable Iron 60-80 0,03 0,08 70-100 0,03 0,08
3.7 Ghisa Malleabile trattata - Malleable Iron treated 60-80 0,03 0,08 70-100 0,03 0,08
4,1 Titanio Nan Legata - Pure Titanium 30-50 0,03 0,10 40-80 0,03 0,10
4,2 Titanio Legata - Titanium Alloys 20-40 0,03 0,08 30-70 0,03 0,08
4.3 Titanio Legato - Titanium Alloys 20-40 0,03 0,08 30-70 0,03 0,08
5.1 Nichel nan legata - Pure Nichel 30-50 0,02 0,08 40-80 0,02 0,08
5.2 Nichel legato - Nichel alloys heat resistant 20-40 0,02 0,08 30-60 0,02 0,08
5.3 Nichel legato - Nichel alloys high heat resistant 15-25 0,02 0,08 20-40 0,02 0,08
6.1 Rame rion legato - Non-alloy capper 100-200 0,05 0,12 140-300 0,05 0,12
6.2 Ottone, Bronzo - Short chip brass, bronze, red brass 100-200 0,05 0,12 140-300 0,05 0,12
@ 6.3 Ottone a truciok lunga - long chip brass 100-200 0,05 0,14 140-400 0,05 0,14
6.4 Bronzo alta resistenza - Cu-Al-Fe alloy (Ampco) 70-120 0,04 0,10 100-200 0,04 0,10
7.1 Alluming MG non legato - Alu MG Non Allay 100-300 0,03 0,12 100-400 0,03 0,12
- 7.2 Alluminio Legato < 5% Si - Alu Cast Allay 5i 55% 100-300 0,03 0,12 100-400 0,03 0,12
i |73 Alluminio Legato 2 5% 5 10 §i- Alu Cast Allsy i 2 5% <10 100-250 0,03 0,12 100-350 0,03 0,12
. 7.4 Alluminio Legato = 10% Si - Alu Cast Alioy 5i210% 80-200 0,03 0,10 80-250 0,03 0,10
|51 Termapliastici - Thermeplastics 80-100 0,04 0,10 90-120 0,04 0,10
(-] . 6.2 Plastiche termoindurenti - Thermasettings plastics 80-100 0,04 0,10 90-120 0,04 0,70
6.3 Plastiche ninfarzate - Fibre reinforced plastics 40-60 0,04 0,10 60-80 0,04 0,10

VC=Velocita di taglio in mm. Fz=Avanzamento al dente in mm.
VC=Cutting speed in mm. Fz=Milin feed in mm/tooth.
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I N Frese a filettare in metallo duro integrale,

con foro di lubrificazione centrale,

per lavorazioni generiche.

== Conic carbide threading mill,

with central coolant hole,
for generic workmanship

BSPT

filx1” CON
28 1/16
28 1/16
19 1/16
19 1/16
19 1/16
14 1/16
14 1/16
11 1/16

NPT

filx1” CON
27 1/16
27 1/16
18 1/16
18 1/16
18 1/16
14 1/16
14 1/16
11.5 1/16

sx__-®

o o O

[oe]

12
14
16
20

75
75
75
80
80
100
100
105

L
75
75
80
80
80
100
100
105

L2
14.51
18.14

18.7
22.71
26.74
2539
27.21
30.01

L2
14.1
18,1
18.34
22.57
25.39
25.39
27.21
30.91

O 0 O A N W W WN
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(€]

Zt
17
21
15
18
21
15
16
14

Zt
16
21
14
17
17
15
16
15

COoOnNnICcA SH

Non rivestita
Codice
TTSX0628BSPTO
TTSX0828BSPTO
TTSX0819BSPTO
TTSX1019BSPTO
TTSX1219BSPTO
TTSX1414BSPTO
TTSX1614BSPTO
TTSX2011BSPTO

Prezzo
€
144,00
170,00
170,00
200,00
266,00
318,00
366,00
468,00

Rivestita X-TOP Prezzo

Codice
TTSX0628BSPT3
TTSXO828BSPT3
TTSXO819BSPT3
TTSX1019BSPT3
TTSX1219BSPT3
TTSX1414BSPT3
TTSX1614BSPT3
TTSX2011BSPT3

€
162,00
187,00
187,00
220,00
297,00
360,00
408,00
509,00

Elx:

20°
Z-3.5
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo
Codice € Codice €

TTISX0627NPTO0 144,00 TTISX0627NPT03 162,00
TTSX0827NPTOO 170,00 TTSX0827NPTO3 187,00
TTSXO818NPTOO 170,00 TTSXO818NPTO3 187,00
TTSX1018NPTOO 200,00 TTSX1018NPTO3 220,00
TISX1218NPTOO 266,00 TISX1218NPTO3 297,00
TISX1414NPTOO 318,00 TTSX1414NPTO3 360,00
TISX1614NPTOO0 366,00 TTSX1614NPTO3 408,00
TTISX20115NPTO 468,00 TISX20115NPT3 509,00

Nota: Z = numero dei taglienti - Zt = numero di creste utili per singolo tagliente

Altri diametri e misure a richiesta

Other size are available on request
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B Frese afilettare conica in metallo duro integrale,

con fori di lubrificazione Iaterali,
per lavorazioni generiche.
Conic carbide threading mill,
with lateral coolant holes’
for generic workmanship.

%

BSPT

filx1”
28
28
19
19
19
14
14
11

CON
1/16
1/16
1/16
1/16
1/16
1/16
1/16
1/16

NPT

filx1”
27
27
18
18
18
14
14
11.5

CON
1/16
1/16
1/16
1/16
1/16
1/16
1/16
1/16

© o O

[ee]

12
14
16
20

75
75
75
80
80
100
100
105

L
75
7
80
80
80
100
100
105

L2
14.51
18.14

18.7
22.71
26.74
2539
27.21
30.01

L2
14.1
18,1
18.34
22.57
25.39
25.39
27.21
30.91

O NN WWWN

O NN NKNON

Zt
17
21
15
18
21
15
16
14

Zt
16
21

14
17
17
15
16
15

Elx:

20° -

Z-3.3

Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo
Codice € Codice €

TTSX0628BSPT6 173,00 TTSX0628BSPT/ 189,00
TTSX0828BSPT6 203,00 TTSX0828BSPT/ 225,00
TISXO819BSPT6 203,00 TISXO819BSPT/ 225,00
TISX1019BSPT6 239,00 TISX1019BSPT/ 266,00
TTSX1219BSPT6 318,00 TTISX1219BSPT/ 346,00
TTSX1414BSPT6 392,00 TISX1414BSPT7 425,00
TTSX1614BSPT6 440,00 TISX1614BSPT7 478,00
TTSX2011BSPT6 550,00 TISX2011BSPT7 592,00

<1 [ Eh N

20° -

Z-3.3

Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo
Codice € Codice €

TTSX0627NPTO6 173,00 TISX0627NPTO7 189,00
TTSX0827NPTO6 203,00 TTISX0827NPTO7 225,00
TTSXO818NPTO6 203,00 TTSXO818NPTO7 225,00
TISXTOT8NPTO6 239,00 TISX1018NPTO7 266,00
TTSX1218NPTO6 318,00 TISX1218NPTO7 346,00
TISXT414NPTO6 392,00 TISX1414NPTO7 425,00
TISXT614NPTO6 440,00 TISX1614NPTO7 478,00
TISX20115NPT6 550,00 TTSX20115NPT7 592,00

Nota: Z = numero dei taglienti - Zt = numero di creste utili per singolo tagliente

Altri diametri e misure a richiesta

Other size are available on request
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Velocita di taglio e avanzamenti
Cutting speed and feed advance

Non rivestita - Uncoated Rivestital X-TOP - Coated X-TOP
Materiale | Gruppo materiale Ve Fz Ve Fz
1.1 Accigio Dolce Magnetico - Magnetic Soft lon 80-120 0,015 0,05 100-150 0,03 0,1
1.2 Acciaio da Costruzione - Structural Case Hardened Steel 80-120 0,015 0,05 100-150 0,03 0,1
1.3 Accigio af Carbonio - Carbon Stesl 80-120 0,015 0,05 100-150 0,03 0,1
1.4 Acciaio Legata - Alloy Steel 80-120 0,015 0,05 100-150 0,03 0,1
- 1.5 Accigio Legato Temprata - Alloy Heat Treated Stes! 80-120 0,015 0,05 100-150 0,03 0,1
1.6 Acciaio Legato Temprato - Alloy Heat Treated Steel
1.7 Acciaio Legato 45 HRC - Hardened Steel to 45 HRC
1.8 Acriaio Legato 58 HRC - Hardened Stee! to 58 HAC
2.1 Acciaio Inossidabile - Stainless stesl
(] 2.2 Austenico - Austenic
2.3 Ferrico + Austenico - Ferritic Austenic
3.1 Ghisa lameliare - Grey Cast Iron 50-100 0,03 0,08 100-200 0,05 0,15
3.2 Ghisa lamellare trattata - Grey Cast lron heat treated 50-100 0,03 0,08 100-200 0,05 0,15
3.3 Ghisa sferoidale - Spher Cast fron 50-100 0,03 0,08 100-200 0,05 0,15
m 3.4 Ghisa sfercidale trattata - Sphere Cast Iron heat treated 50-100 0,03 0,08 100-200 0,05 0,15
3.5 Ghisa sferoidale trattata - Sphere Cast Iron heat treated 50-100 0,03 0,08 100-200 0,05 0,15
3.6 Ghisa malleabile - Malleable Iron 50-100 0,03 0,08 100-200 0,05 0,15
3.7 Ghisa Malleabile trattata - Malieable Iron treated 50-100 0,03 0,08 100-200 0,05 0,15
4.1 Titanio Non Legato - Pure Titanium
4.2 Titanio Legato - Titanium Alloys
4,3 Titanio Legata - Titanium Allays
5.1 Nichel nan legata - Pure Nichel
5.2 Nichel legata - Nichel alloys heat resistant
5.3 Nichel legato - Nichel alloys high heat resistant
6.1 Rame non legata - Non-alloy copper
© 6.2 Ottane, Bronzo - Short chip brass, branze, red brass 50-100 0,03 0,08 100-200 0,05 0,15
6.3 Ottone 3 truciolo lungo - long chip brass 50-100 0,03 0,08 100-200 0,05 0,15
6,4 Bronzo alta resistenza - Cu-Al-Fe alloy {Ampco)
|7.1 Allumine MG non legato - Alu MG Non Aliay 100-300 0,025 0,05 100-400 0,05 0,2
7.2 Alluminio Legato < 5% Si - Alu Cast Alloy 5i < 5% 100-300 0,025 0,05 100-400 0,05 0,2
~ |7.3 Alluminio Legato = 5% < 10 5i- Alu Cast Alloy Si = 5% 510 100-300 0,025 0,05 100-400 0,05 0,2
7.4 Alluminio Legato = 10% 5i - Alu Cast Alloy 5i210% 100-250 0,025 0,05 100-300 0,05 0,2
6,1 Termopikastici - Thermoplastics 50-100 0,025 0,05 100-200 0,05 0,2
© 6,2 Plastiche termoindurenti - Thermosettings plastics 50-100 0,025 0,05 100-200 0,05 0,2
6.3 Plastiche rinforzate - Fibre reinforced plastics 50-100 0,025 0,05 100-200 0,05 0,2

VC=Velocita di taglio in mm. Fz=Avanzamento al dente in mm.
VC=Cutting speed in mm. Fz=Milin feed in mm/tooth.
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I B Mini frese a filettare in metallo duro integrale,

senza foro di lubrificazione.

>ks Mini Solid carbide threading mill,
without coolant hole.

MA - Lunghezza 2 x ©

Filettatura
M2x0,40
M2,2x0,45
M2,5x0,45
M3x0,50
M4x0.70
M5x0.80
Mé6x1.00
M8x1.25
M10x1.50
M12x1.75
M16x2,00
M20x2.50

MA -

Filettatura
M2x0,40
M2,2x0,45
M2,5x0,45
M3x0,50
M4x0.70
M5x0.80
Mé6x1.00
M8x1.25
M10x1.50
M12x1.75
M16x2,00
M20x2.50

sx._—®

-]
0,40
0,45
0,45
0,50
0.70
0.80
1.00
1:25
1.50
1.75
2.00
2,50

-]
0,40
0,45
0,45
0,50
0.70
0.80
1.00
1.25
1.50
1.75
2,00
2,50

d
1,55
1,72
2,00
2,70
3.15
4.05
4.80
6.50
8.20
9.90
11,80
15,00

d
1,55
1,72
2,00
2,70
3.15
4.05
4.80
6.50
8.20
9.90
11,80
15,00

©® o000 M BNMD

©® o000 AMD

Lt L1
57 4,60
57 5,10
57 5,80
57 6,50
57 83
57 104
57 12.5
63 16.6
75 20.8
75 250
90 34,00
120 43,00

Lt L1

57 6,90
57 7,65
57 8,70
57 9,50
57 123
57 154
57 185
63 24.6
75 31,20
80 37,50
90 51,00
120 64,50

Altri diametri e misure a richiesta

y 4
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
4
5

Lunghezza 3 x ©

N WWWWWWwWwWwwwN

Mmini sSX

Elx:
20°

Non rivestita
Codice
TTMSX20400000
TTMSX22450000
TTMSX25450000
TTMSX03050000
TTMSX04070000
TTMSX05080000
TTMSX06 100000
TTMSX81250000
TTMSX10150000
TIMSX12175000
TTMSX16200000
TIMSX20250000

Non rivestita
Codice
TTMSX02040001
TTMSX22450001
TTMSX25450001
TTMSX03050001
TTMSX04070001
TTMSX05080001
TTMSX06100001
TTMSX81250001
TTMSX10150001
TIMSX12175001
TTMSX16200001
TTMSX20250001

Prezzo
€
70,00
70,00
70,00
80,00
80,00
80,00
80,00
90,00
110,00
110,00
130,00
156,00

Prezzo
€
70,00
70,00
70,00
80,00
80,00
80,00
80,00
90,00
110,00
110,00
130,00
156,00

Other size are available on request

Rivestita X-TOP
Codice
TTMSX02040002
TTMSX22450002
TTMSX25450002
TTMSX03050002
TTMSX04070002
TTMSX05080002
TTMSX06100002
TTMSX81250002
TTMSX10150002
TTMSX12175002
TTMSX16200002
TTMSX20250002

Rivestita X-TOP
Codice
TTMSX02040003
TTMSX22450003
TTMSX25450003
TTMSX03050003
TTMSX04070003
TTMSX05080003
TTMSX06100003
TTMSX81250003
TTMSX10150003
TTMSX12175003
TTMSX16200003
TTMSX20250003

Prezzo
€
80,00
80,00
80,00
85,00
85,00
85,00
85,00
100,00
121,00
121,00
143,00
174,00

Prezzo
€
80,00
80,00
80,00
85,00
85,00
85,00
85,00
100,00
121,00
121,00
143,00
174,00

23>



L MINISH LU L L L]

I B Mini frese a filettare in metallo duro integrale, - . . ' 1 -

senza foro di lubrificazione. T E/’Y ‘ ‘ f e,
SEE Mini Solid carbide threading mill, o 20 o sk "‘1

without coolant hole. T =0 Z77-9

—— [

2
GAS - Lunghezza 2 x ©
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

Filettatura filx1” d D Lt L1 y 4 Codice € Codice €
G1/8 28" 7,80 800 63 19,50 3 TTMSX08285500 90,00 TTMSX08285502 100,00

G1/4-3/8 19" 10,00 10,00 75 30,00 3 TTMSX10195500 110,00 TTMSX10195502 121,00

G1/2-3/8 14" 12,00 1200 90 37,00 3 TTMSX12145500 130,00 TTMSX12145502 143,00
G>1 11" 16,00 16,00 120 44,00 3 TTMSX16115500 156,00 TTMSX16115502 174,00

GAS - Lunghezza 3 x O

Non rivestita Prezzo  Rivestita X-TOP  Prezzo
Codice € Codice €
TTMSX08285501 90,00 TTMSX08285503 100,00
TTMSX10195501 110,00 TTMSX10195503 121,00
TTMSX12145501 130,00 TTMSX12145503 143,00
TTMSX16115501 156,00 TTMSX16115503 174,00

Filettatura filx1” d D Lt L1
G1/8 28" 7,80 8,00 63 29,30

G1/4-3/8 19" 10,00 10,00 75 45,00

G1/2-3/8 14" 12,00 12,00 90 55,50
G>1 11" 16,00 16,00 120 66,00

W W W w N

Altri diametri e misure a richiesta  Other size are available on request

SX



Mmini sSH

I B Mini frese a filettare in metallo duro integrale, - . . . -

senza foro di lubrificazione. - = E/’Y ‘ | ‘ f e,
SE= Mini Solid carbide threading mill, SRR 200 =

without coolant hole. S Z-i-4

p—— [
|
UNC - Lunghezza 2 x O - Z=3
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

Filettatura filx1” d Lt L1 Codice € Codice €

TTMSX132UNOOO 80,00  TTMSX132UNO002 87,00
TTMSXTUNC0000 80,00 TTMSXTUNCO0002 87.00
TTMSX1/4UNCO0 80,00  TTMSX1/4UNCO02 87.00
TTMSX5/16UNCO 80,00 TIMSX5/16UNC2 87,00
TTMSX3/8UNCO0 91,00  TTMSX3/8UNCO02 97,00
TTMSX716UNCO0 91,00 TIMSX716UNCO2 97,00
TTMSX1/2UNCO0 110,00 TTMSX1/2UNC02 122,00
TTMSX216UNCO0 132,00 TIMSX916UNCO2 153,00
TTMSX5/8UNCO0 132,00 TTMSX5/8UNC02 153,00
TTMSX3/4UNCOO 156,00 TTMSX3/4UNCO2 186,00

D

10-32" 32" 3,10 6 57 9,6

10-24" 24" 358 6 57  10.2
1/4-20" 20" 488 6 57 134
5/1618" 18" 6,00 6 57 17.0
3/8-16" 16" 6,70 8 63 22,0
7/16-14" 14" 7,70 8 63 25,0
1/2-13" 13" 920 10 75 27,5
9/16-12" 12" 10,50 12 90 31,5
5/8-11" 11" 11,40 12 90 34,5
3/4-10" 10" 14,40 16 120 41,5

UNC - Lunghezza 3 x @ - Z=3

RLWWWWWWWWWN

Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

Filettatura filx1” d D Lt L1 Codice € Codice €
10-32" 32" 3,10 6 57 144 TTMSX132UNOO1 80,00 TTMNSX132UNO3 87,00
10-24” 24” 358 6 57 15,3 TTMSXTUNCO0001 80,00 TTMSX1TUNCO0003 87.00
1/4-20” 20" 488 6 57 20,1 TTMSX1/4UNCO1 80,00 TTMSX1/4UNCO3 87.00
5/16 18" 18" 6,00 6 57 25,5 TTMSX5/16UNC1 80,00 TTMSX5/16UNC3 87,00
3/8-16" 16" 6,70 8 63 33,0 TTMSX3/8UNCO1 91,00 TTMSX3/8UNCO03 97,00

7/16-14” 14”7 900 10 75 3495
1/2-13" 13" 920 10 75 41.25
9/16-12" 12" 10,50 12 90 47,3
5/8-11" 11" 11,40 12 90 51,8
3/4-10" 10" 14,40 16 120 62,3

UNF - Lunghezza 2 x O - Z=3

Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo
Codice € Codice €
TTMSX832UNFO00 80,00 TTMSX832UNF02 87,00
TTMSX1 /4UNFOO 80,00 TTMSX1/4UNFO2 87.00
TTMSX516UNFOO 91,00 TTMSX516UNF02 97,00
TTMSX716UNFOO 110,00 TTMSX716UNFO2 122,00
TTMSX5/8UNFO0 132,00 TTMSX5/8UNF02 153,00

TTMSX7 16UNCO1 91,00 TIMSX716UNCO3 97,00
TTMSX1/2UNCO1 110,00 TTMSX1/2UNCO3 122,00
TIMSX?16UNCO1 132,00 TIMSX916UNCO3 153,00
TTMSX5/8UNCO1 132,00 TIMSX5/8UNC0O3 153,00
TTMSX3/4UNCO1 156,00 TIMSX3/4UNC0O3 186,00

ARWWWWWWWWWN

Filettatura filx1” d D Lt L1
8-32" 32" 3,10 6 57 9.6
1/4-28" 28" 5.25 6 57 196
5/16-24" 24"  6.68 8 63 24.5
7/16-20" 20" 955 10 75 285
5/8-18" 18" 12,00 12 90 35,00

UNF - Lunghezza 3 x O - Z=3

Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo
Filettatura filx1” d D Lt L1 y 4 Codice € Codice €
8-32" 32" 3,10 6 57 1440 3 TTMSX832UNFO1 80,00 TTMSX832UNFO3 87,00
1/4-28" 28" 525 6 57 2940 3 TTMSX1/4UNFO1 80,00 TTMSX1/4UNFO3 87.00
8 3
3

W W wwwN

5/16-24" 24" 6.68 63 36.75 TTMSX5T6UNFO 1 91,00 TTMSX516UNFO3 97,00
7/16-20" 20" 9.55 10 75 4275 TTMSX7 16UNFO1 110,00 TIMSX716UNFO3 122,00
5/8-18" 18" 12,00 12 90 52,50 TTMSX5/8UNFO1 132,00 TTMSX5/8UNF03 153,00

w

Altri diametri e misure a richiesta  Other size are available on request

sx_-®



L MINISH LU L

I B Mini frese a filettare in metallo duro integrale, - “ . | el -
con fori di lubrificazione laterali. - - Elx. L J f e,
S&= Mini solid carbide treading mill, SRR 200 =
with lateral coolant holes. T 2774
= ===
MA - Lunghezza 2 x ©
Non rivestita Prezzo  Rivestita X-TOP Prezzo

Filettatura P d D Lt L1 y 4 Codice € Codice €
M8x1.25 1.25 650 8 63 16.6 3 TTMSX08125006 134,00 TTMSX08125007 151,00
M10x1.50 1.50 8.20 10 75 20.8 g TTMSX10150006 148,00 TTMSX10150007 163,00
M12x1.75 1.75 990 10 75 250 3 TTMSX12175006 148,00 TTMSX12175007 163,00
M16x2,00 2,00 11,80 12 90 34,00 4 TTMSX16200006 156,00 TTMSX16200007 204,00
M20x2.50 2,50 15,00 16 120 43,00 5 TTMSX20250006 180,00 TTMSX20250007 229,00

MA - Lunghezza 3 x O

Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo
Codice € Codice €
TTMSX08125008 134,00 TIMSX08125009 151,00
TTMSX10150008 148,00 TIMSX10150009 163,00
TTMSX12175008 148,00 TTMSX12175009 163,00
TTMSX16200008 156,00 TIMSX16200009 204,00
TTMSX20250008 180,00 TTMSX20250009 229,00

Filettatura P d D Lt L1
M8x1.25 1.25 650 8 63 24.6
M10x1.50 1.50 820 10 75 31,20
M12x1.75 175 990 10 75 37,50
M16x2,00 2,00 11,80 12 90 51,00
M20x2.50 2,50 15,00 16 120 64,50

NN W W w N

Altri diametri e misure a richiesta  Other size are available on request

SX—



el el [T SH L

I N Mini frese a filettare in metallo duro integrale, . . E/A’ . T -
con fori di lubrificazione laterali. . 1

Zi< Mini solid carbide treading mill, oo - 2 0 o
with lateral coolant holes. T

GAS - Lunghezza 2 x ©

Non rivestita Prezzo  Rivestita X-TOP Prezzo
Codice € Codice €
TTMSX82855006 120,00 TTMSX82855007 134,00
TTMSX10195506 148,00 TTIMSX10195507 163,00
TTMSX12145506 157,00 TTMSX12145507 173,00
TTMSX16115506 170,00 TTMSX16115507 194,00

Filettatura filx1” d D Lt L1
G1/8 28" 7,80 800 63 19,50

G1/4-3/8 19" 10,00 10,00 75 30,00

G1/2-3/8 14" 12,00 1200 90 37,00
G>1 11" 16,00 16,00 120 44,00

W W W w N

GAS - Lunghezza 3 x ©

Non rivestita Prezzo  Rivestita X-TOP Prezzo
Codice € Codice €
TTMSX82855008 120,00 TIMSX82855009 134,00
TTMSX10195508 148,00 TIMSX10195509 163,00
TTMSX12145508 157,00 TTMSX12145509 173,00
TTMSX16115508 170,00 TIMSX16115509 194,00

Filettatura filx1” d D Lt L1
G1/8 28" 7,80 8,00 63 29,30

G1/4-3/8 19" 10,00 10,00 75 45,00

G1/2-3/8 14" 12,00 12,00 90 55,50
G>1 11" 16,00 16,00 120 66,00

W W W w N

Altri diametri e misure a richiesta  Other size are available on request

sx——-@



MINI S

I B Mini frese a filettare in metallo duro integrale, . - E/A, L , -
con fori di lubrificazione laterali. - - . [ 1R *
SE=  Mini solid carbide treading mill, S 20° s b h
o £—F-4

with lateral coolant holes.

a-g‘ .

c J
UNC - Lunghezza 2 x O - Z=3
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo
Filettatura filx1” d Lt L1 Codice € Codice €

TTIMSX5/16UNC6 108,00 TTMSX5/16UNC7 120,00
TTMSX3/8UNCO6 134,00 TTMSX3/8UNCO7 150,00
TIMSX716UNCO6 134,00 TTMSX716UNCO7 150,00
TTIMSX1/2UNC0O6 148,00 TTMSX1/2UNCO7 163,00
TTIMSX9T6UNCO6 157,00 TIMSX?16UNCO7 173,00
TIMSX5/8UNC0O6 157,00 TTMSX5/8UNCO7 173,00
TTIMSX3/4UNC0O6 170,00 TTMSX3/4UNCO7 194,00

UNC - Lunghezza 3 x O - Z=3

Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo
Codice € Codice €

TTMSX5/16UNC8 108,00 TTMSX5/16UNC9 120,00
TTMSX3/8UNCO08 134,00 TTMSX3/8UNCO09 150,00
TTMSX7 16UNCO08 134,00 TTMSX716UNCO9 150,00
TTMSX1/2UNCO08 148,00 TIMSX1/2UNCO9 163,00
TTMSXQ16UNCO08 157,00 TTIMSX916UNCO9 173,00
TTMSX5/8UNCO08 157,00 TTMSX5/8UNCO0O9 173,00
TTMSX3/4UNCO08 170,00 TTMSX3/4UNCO09 194,00

UNF - Lunghezza 2 x @ - Z=3

Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

Filettatura filx1” d D Lt L1 z Codice € Codice €
1/4-28" 28" 525 6 57 196 3 TTMSX1/4UNF06 109,00 TTMSX1/4UNFO7 120,00
5/16-24" 24" 668 8 63 245 3 TTMSX516UNF06 134,00 TIMSX516UNFO7 150,00
7/16-20" 20" 955 10 75 285 3 TTMSX7 16UNF06 148,00 TIMSX716UNFO7 163,00
5/8-18" 18" 12,00 12 90 35,00 3 TTMSX5/8UNF06 157,00 TIMISX5/8UNFO7 173,00

UNF - Lunghezza 3 x @ - Z=3

Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo
z Codice € Codice €
3 TTMSX1/4UNFO8 109,00 TTMSX1/4UNF09 120,00
63 3675 3 TTMSX516UNFO8 134,00 TTMSX516UNFO9Q 150,00
0 75 4275 3 TTMSX716UNFO8 148,00 TTMSX716UNFO9 163,00
2 90 52,50 3 TTMSX5/8UNFO8 157,00 TTMISX5/8UNFO9 173,00

D
5/1618" 18" 600 6 57 17.0
3/8-16" 16" 670 8 63 22,0
7/16-14" 14" 770 63 25,0
1/2-13" 13" 920 10 75 27.5
9/16-12" 12" 10,50 12 90 31,5
5/8-11" 11" 11,40 12 90 34,5
3/4-10" 10" 14,40 16 120 415

o
NWwowowowwN

Filettatura filx1” d D Lt L1
5/16 18" 18" 6,00 6 57 25,5
3/8-16" 16" 6,70 8 63 33,0
7/16-14" 14”7 9.00 10 75 34,95
1/2-13" 13" 920 10 75 41.25
9/16-12" 12" 10,50 12 90 47,3
5/8-11" 1m" 11,40 12 90 51,8
3/4-10" 10" 14,40 16 120 62,3

NWwowowwowN

Filettatura filx1” d D Lt L1
1/4-28" 28" 525 6 57 29.40
5/16-24" 24" 6.68 8
7/16-20" 20" 9.55 1
5/8-18" 18" 12,00 1

Altri diametri e misure a richiesta  Other size are available on request

SX-
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